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Caddigo Descrigao do servigo Und
141409 Tubo qe PVC rigido soldavel marrom, DN 20mm (1/2"), inclusive m

conexodes

Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGCAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Didametro externo nominal: 20 mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 3 ou 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria permanentes e embutidas ou aparentes em
locais cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificagdo de projeto executivo.
Orienta-se para que nunca as instalagdes devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicagdo do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de jungéo das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacéo de 4 de volta entre as pegas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posicao final desejada.

Remocgao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de
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pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢éo do servi¢o, contemplando abertura
e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, bem como abertura e fechamento
de cavas e valas de largura maxima de 30cm e profundidade de até 50cm, para o ramal de
entrada, sem fornecimento de material para reaterro.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orcamentacgao e estimativa de

custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugdo dos ensaios deve obedecer ao descrito no procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626. A Contratada devera
apresentar laudo do teste acompanhado da Anotagdo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com
junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.

NBR 5626 — Instalagao Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 5680 — Dimensdes de tubos de PVC rigido. Rio de Janeiro, 1977.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.
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Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento

estavam em vigor no momento da publicagdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, é
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAQO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composigao de Precos para Orgcamentos.142. edigdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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141410 Tubo qe PVC rigido soldavel marrom, DN 25mm (3/4"), inclusive m

conexoes

Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGCAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Didametro externo nominal: 25 mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 3 ou 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria permanentes e embutidas ou aparentes em
locais cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificagdo de projeto executivo.
Orienta-se para que nunca as instalagdes devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicagdo do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de jungéo das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacéo de 4 de volta entre as pegas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posicao final desejada.

Remocgao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de
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pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢éo do servi¢o, contemplando abertura
e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, bem como abertura e fechamento
de cavas e valas de largura maxima de 30cm e profundidade de até 50cm, para o ramal de
entrada, sem fornecimento de material para reaterro.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orcamentacgao e estimativa de

custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugdo dos ensaios deve obedecer ao descrito no procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626. A Contratada devera
apresentar laudo do teste acompanhado da Anotagdo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com
junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.

NBR 5626 — Instalagao Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 5680 — Dimensdes de tubos de PVC rigido. Rio de Janeiro, 1977.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.

% s
7 e ) . - . .
R0 4 Departamento de Edificacdes e de Rodovias do Espirito Santo - DER-ES
GOVERNQ SO ESEAD 7\? = ('4‘ 27 3636-2000 | 3636-4401 | der@der.es.gov.br
DO ESPIRITO SANTO ¢ D"y,

% 4-3\") Av. Marechal Mascarenhas de Moraes. 1501 - llha de Santa Maria. Vitéria - ES. 29051-015
* &



‘l I Folha: | Revisio:

DER ES CADERNO TECNICO DE ESPECIFICACAO 3/3| 00

DEPARTAMENTO DE EDIFICACOES E
DE RODOVIAS DO ESPIRITO SANTO

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento

estavam em vigor no momento da publicagdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, é
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAQO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composigao de Precos para Orgcamentos.142. edigdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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141411 Tubo de PVC rigido soldavel marrom, DN 32mm (1"), inclusive m

conexoes

Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGCAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Didametro externo nominal: 32 mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 3 ou 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria permanentes e embutidas ou aparentes em
locais cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificagdo de projeto executivo.
Orienta-se para que nunca as instalagdes devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicagdo do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de jungéo das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacéo de 4 de volta entre as pegas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posicao final desejada.

Remocgao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de

o A & o ) .
,\ﬁ; Departamento de Edificacées e de Rodovias do Espirito Santo - DER-ES
GggEgsz?R?goEgmgg ?}T 5 27 3636-2000 | 3636-4401 | der@der.es.gov.br

Av. Marechal Mascarenhas de Moraes. 1501 - Ilha de Santa Maria. Vitoria - ES. 29051-015




‘l I Folha: | Revisio:

DER ES CADERNO TECNICO DE ESPECIFICAGAO 213 | 00

DEPARTAMENTO DE EDIFICACOES E
DE RODOVIAS DO ESPIRITO SANTO

pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢éo do servi¢o, contemplando abertura
e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, bem como abertura e fechamento
de cavas e valas de largura maxima de 30cm e profundidade de até 50cm, para o ramal de
entrada, sem fornecimento de material para reaterro.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orcamentacgao e estimativa de

custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugdo dos ensaios deve obedecer ao descrito no procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626. A Contratada devera
apresentar laudo do teste acompanhado da Anotagdo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com
junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.

NBR 5626 — Instalagao Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 5680 — Dimensdes de tubos de PVC rigido. Rio de Janeiro, 1977.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.
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Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento

estavam em vigor no momento da publicagdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, é
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAQO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composigao de Precos para Orgcamentos.142. edigdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGCAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Diametro externo nominal: 40mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 3 ou 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria permanentes e embutidas ou aparentes em
locais cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificagdo de projeto executivo.
Orienta-se para que nunca as instalagdes devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicagdo do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de jungéo das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacéo de 4 de volta entre as pegas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posicao final desejada.

Remocgao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de
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pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢éo do servi¢o, contemplando abertura
e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, bem como abertura e fechamento
de cavas e valas de largura maxima de 30cm e profundidade de até 50cm, para o ramal de
entrada, sem fornecimento de material para reaterro.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orcamentacgao e estimativa de

custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugdo dos ensaios deve obedecer ao descrito no procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626. A Contratada devera
apresentar laudo do teste acompanhado da Anotagdo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com
junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.

NBR 5626 — Instalagao Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 5680 — Dimensdes de tubos de PVC rigido. Rio de Janeiro, 1977.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.
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Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento

estavam em vigor no momento da publicagdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, é
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAQO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composigao de Precos para Orgcamentos.142. edigdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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141413 Tubo qe PVC rigido soldavel marrom, DN 50mm (1.1/2"), inclusive m

conexodes

Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGCAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Didametro externo nominal: 50mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 3 ou 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria permanentes e embutidas ou aparentes em
locais cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificagdo de projeto executivo.
Orienta-se para que nunca as instalagdes devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicagdo do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de jungéo das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacéo de 4 de volta entre as pegas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posicao final desejada.

Remocgao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de
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pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢éo do servi¢o, contemplando abertura
e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, bem como abertura e fechamento
de cavas e valas de largura maxima de 30cm e profundidade de até 50cm, para o ramal de
entrada, sem fornecimento de material para reaterro.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orcamentacgao e estimativa de

custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugdo dos ensaios deve obedecer ao descrito no procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626. A Contratada devera
apresentar laudo do teste acompanhado da Anotagdo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com
junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.

NBR 5626 — Instalagao Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 5680 — Dimensdes de tubos de PVC rigido. Rio de Janeiro, 1977.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.
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Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento

estavam em vigor no momento da publicagdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, é
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAQO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composigao de Precos para Orgcamentos.142. edigdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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141414 Tubo qe PVC rigido soldavel marrom, DN 60mm (2"), inclusive m

conexodes

Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGCAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Diametro externo nominal: 85mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 3 ou 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria permanentes e embutidas ou aparentes em
locais cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificagdo de projeto executivo.
Orienta-se para que nunca as instalagdes devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicagdo do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de jungéo das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotagdo de a2 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as
pecas na posic¢ao final desejada.

Remocgao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de

Departamento de Edificacdes e de Rodovias do Espirito Santo - DER-ES
27 3636-2000 | 3636-4401 | der@der.es.gov.br
Av. Marechal Mascarenhas de Moraes, 1501 - Ilha de Santa Maria, Vitéria - ES, 29051-015



‘l I Folha: | Revisio:

DER ES CADERNO TECNICO DE ESPECIFICAGAO 213 | 00

DEPARTAMENTO DE EDIFICACOES E
DE RODOVIAS DO ESPIRITO SANTO

pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execugdo do servigo, contemplando
abertura e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, bem como abertura e
fechamento de cavas e valas de largura maxima de 30cm e profundidade de até 50cm, para
o ramal de entrada, sem fornecimento de material para reaterro.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orcamentacao e estimativa

de custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugdo dos ensaios deve obedecer ao descrito no procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626. A Contratada devera
apresentar laudo do teste acompanhado da Anotacdo de Responsabilidade Técnica (ART)

ou Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa,
com junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.

NBR 5626 — Instalagao Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 5680 — Dimensdes de tubos de PVC rigido. Rio de Janeiro, 1977.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro,
1999.
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Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicagdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, é
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAQO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composigao de Precos para Orgcamentos.142. edigdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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Caddigo Descrigao do servigo Und
141415 Tubo qe PVC rigido soldavel marrom, DN 75mm (2.1/2"), inclusive m

conexodes

Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGCAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Diametro externo nominal: 75mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria permanentes e embutidas ou aparentes em
locais cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificagdo de projeto executivo.
Orienta-se para que nunca as instalagdes devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicagdo do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de jungéo das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacéo de 4 de volta entre as pegas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posicao final desejada.

Remocgao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de
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pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢éo do servi¢o, contemplando abertura
e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, bem como abertura e fechamento
de cavas e valas de largura maxima de 30cm e profundidade de até 50cm, para o ramal de
entrada, sem fornecimento de material para reaterro.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orcamentacgao e estimativa de

custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugdo dos ensaios deve obedecer ao descrito no procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626. A Contratada devera
apresentar laudo do teste acompanhado da Anotagdo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com
junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.

NBR 5626 — Instalagao Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 5680 — Dimensdes de tubos de PVC rigido. Rio de Janeiro, 1977.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.
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Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento

estavam em vigor no momento da publicagdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, é
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAQO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composigao de Precos para Orgcamentos.142. edigdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGCAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Diametro externo nominal: 85mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria permanentes e embutidas ou aparentes em
locais cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificagdo de projeto executivo.
Orienta-se para que nunca as instalagdes devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicagdo do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de jungéo das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotagdo de a2 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as
pecas na posic¢ao final desejada.

Remocgao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de
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pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execugdo do servigo, contemplando
abertura e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, bem como abertura e
fechamento de cavas e valas de largura maxima de 30cm e profundidade de até 50cm, para
o ramal de entrada, sem fornecimento de material para reaterro.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orcamentacao e estimativa

de custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugdo dos ensaios deve obedecer ao descrito no procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626. A Contratada devera
apresentar laudo do teste acompanhado da Anotacdo de Responsabilidade Técnica (ART)

ou Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa,
com junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.

NBR 5626 — Instalagao Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 5680 — Dimensdes de tubos de PVC rigido. Rio de Janeiro, 1977.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro,
1999.
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Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicagédo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, é
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAQO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composigao de Precos para Orgcamentos.142. edigdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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141522 | Adaptador de PVC soldavel com anel para caixa d'agua, DN 25mm und

Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Didametro nominal: 25 mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Temperatura nominal: 20 °C

Temperatura maxima: 45°C

Conexao Soldavel: Junta soldavel com aplicagao de adesivo PVC

Roscas de transigdo no padrao BSP

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria para ligacdo da tubulagdo a caixa d'agua,
evitando vazamento pelo furo da caixa, conforme especificacao de projeto executivo.
Orienta-se que as instalagdes nunca devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO

Juntas soldaveis

Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicacao do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de juncao das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posigao final desejada.

Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido

aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.
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Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente.

Para realizar um teste de pressao, aguarde 12 horas apés a aplicagado do adesivo antes de
aplicar pressao na tubulagéo.

Conexdes com rosca

Verificar a compatibilidade do padrao de rosca que serdo unidas para garantir que elas se
encaixem.

Aplique a fita veda rosca no sentido horario sobre a rosca da ponta que sera unida, para se
ter uma vedacao hermética. Nao deixar excesso de fita sobre a extremidade da rosca, pois
pode causar ruptura da conexao.

Rosquei as pegas com as maos, da esquerda para a direita (sentido horario), sem aplicar um
aperto excessivo. A forma de rosquear €& importante para preservar a integridade da
tubulagéao, evitar vazamentos e nao danificar a rosca.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protecéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagdo deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVICOS INCLUIDOS NOS PREGOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢ao do servico.

CRITERIO DE MEDIGAO

Por unidade instalada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugao dos ensaios de estanqueidade conforme procedimentos DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotagéo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Tecnica (RRT) do profissional.

GOVERNO DO ESTAD _\§§7 Departamento de Edificacées e de Rodovias do Espirito Santo - DER-ES

r 5 4 - -
DO ESPIRITO SANT r}.k \‘L 27 3636-2000 | 3636-4401 | der@der.es.gov.br ‘ o
N oI 2 Av. Marechal Mascarenhas de Moraes. 1501 - Ilha de Santa Maria. Vitoria - ES. 29051-015

oo



‘l I Folha: | Reviséo:

DER ES CADERNO TECNICO DE ESPECIFICAGAO 3/3| 00

DEPARTAMENTO DE EDIFICACOES E
DE RODOVIAS DO ESPIRITO SANTO

NORMAS
NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com

junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.
NBR 5626 — Instalacdo Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagao do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicacdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgado Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edicdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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141523 | Adaptador de PVC soldavel com anel para caixa d'agua, DN 32mm und

Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Didametro nominal: 32 mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Temperatura nominal: 20 °C

Temperatura maxima: 45°C

Conexao Soldavel: Junta soldavel com aplicagao de adesivo PVC

Roscas de transigdo no padrao BSP

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria para ligacdo da tubulagdo a caixa d'agua,
evitando vazamento pelo furo da caixa, conforme especificacao de projeto executivo.
Orienta-se que as instalagdes nunca devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO

Juntas soldaveis

Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicacao do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de juncao das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posigao final desejada.

Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido

aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.
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Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente.

Para realizar um teste de pressao, aguarde 12 horas apés a aplicagado do adesivo antes de
aplicar pressao na tubulagéo.

Conexdes com rosca

Verificar a compatibilidade do padrao de rosca que serdo unidas para garantir que elas se
encaixem.

Aplique a fita veda rosca no sentido horario sobre a rosca da ponta que sera unida, para se
ter uma vedacao hermética. Nao deixar excesso de fita sobre a extremidade da rosca, pois
pode causar ruptura da conexao.

Rosquei as pegas com as maos, da esquerda para a direita (sentido horario), sem aplicar um
aperto excessivo. A forma de rosquear €& importante para preservar a integridade da
tubulagéao, evitar vazamentos e nao danificar a rosca.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protecéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagdo deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVICOS INCLUIDOS NOS PREGOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢ao do servico.

CRITERIO DE MEDIGAO

Por unidade instalada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugao dos ensaios de estanqueidade conforme procedimentos DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotagéo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Tecnica (RRT) do profissional.
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NORMAS
NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com

junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.
NBR 5626 — Instalacdo Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagao do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicacdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgado Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edicdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Didametro nominal: 40 mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Temperatura nominal: 20 °C

Temperatura maxima: 45°C

Conexao Soldavel: Junta soldavel com aplicagao de adesivo PVC

Roscas de transigdo no padrao BSP

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria para ligacdo da tubulagdo a caixa d'agua,
evitando vazamento pelo furo da caixa, conforme especificacao de projeto executivo.
Orienta-se que as instalagdes nunca devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO

Juntas soldaveis

Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicacao do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de juncao das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posigao final desejada.

Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido

aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.
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Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente.

Para realizar um teste de pressao, aguarde 12 horas apés a aplicagado do adesivo antes de
aplicar pressao na tubulagéo.

Conexdes com rosca

Verificar a compatibilidade do padrao de rosca que serdo unidas para garantir que elas se
encaixem.

Aplique a fita veda rosca no sentido horario sobre a rosca da ponta que sera unida, para se
ter uma vedacao hermética. Nao deixar excesso de fita sobre a extremidade da rosca, pois
pode causar ruptura da conexao.

Rosquei as pegas com as maos, da esquerda para a direita (sentido horario), sem aplicar um
aperto excessivo. A forma de rosquear €& importante para preservar a integridade da
tubulagéao, evitar vazamentos e nao danificar a rosca.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protecéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagdo deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVICOS INCLUIDOS NOS PREGOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢ao do servico.

CRITERIO DE MEDIGAO

Por unidade instalada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugao dos ensaios de estanqueidade conforme procedimentos DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotagéo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Tecnica (RRT) do profissional.
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NORMAS
NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com

junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.
NBR 5626 — Instalacdo Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagao do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicacdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgado Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edicdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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141525 | Adaptador de PVC soldavel com anel para caixa d'agua, DN 50mm und

Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Didametro nominal: 50 mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Temperatura nominal: 20 °C

Temperatura maxima: 45°C

Conexao Soldavel: Junta soldavel com aplicagao de adesivo PVC

Roscas de transigdo no padrao BSP

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria para ligacdo da tubulagdo a caixa d'agua,
evitando vazamento pelo furo da caixa, conforme especificacao de projeto executivo.
Orienta-se que as instalagdes nunca devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO

Juntas soldaveis

Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicacao do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de juncao das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posigao final desejada.

Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido

aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.
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Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente.

Para realizar um teste de pressao, aguarde 12 horas apés a aplicagado do adesivo antes de
aplicar pressao na tubulagéo.

Conexdes com rosca

Verificar a compatibilidade do padrao de rosca que serdo unidas para garantir que elas se
encaixem.

Aplique a fita veda rosca no sentido horario sobre a rosca da ponta que sera unida, para se
ter uma vedacao hermética. Nao deixar excesso de fita sobre a extremidade da rosca, pois
pode causar ruptura da conexao.

Rosquei as pegas com as maos, da esquerda para a direita (sentido horario), sem aplicar um
aperto excessivo. A forma de rosquear €& importante para preservar a integridade da
tubulagéao, evitar vazamentos e nao danificar a rosca.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protecéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagdo deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVICOS INCLUIDOS NOS PREGOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢ao do servico.

CRITERIO DE MEDIGAO

Por unidade instalada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugao dos ensaios de estanqueidade conforme procedimentos DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotagéo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Tecnica (RRT) do profissional.
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NORMAS
NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com

junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.
NBR 5626 — Instalacdo Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagao do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicacdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgado Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edicdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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Caddigo Descricao do servigo Und
141526 | Adaptador de PVC soldavel com anel para caixa d'agua, DN 60mm und

Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Didametro nominal: 60 mm

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Temperatura nominal: 20 °C

Temperatura maxima: 45°C

Conexao Soldavel: Junta soldavel com aplicagao de adesivo PVC

Roscas de transigdo no padrao BSP

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria para ligacdo da tubulagdo a caixa d'agua,
evitando vazamento pelo furo da caixa, conforme especificacao de projeto executivo.
Orienta-se que as instalagdes nunca devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO

Juntas soldaveis

Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicacao do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de juncao das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posigao final desejada.

Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido

aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.
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Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente.

Para realizar um teste de pressao, aguarde 12 horas apés a aplicagado do adesivo antes de
aplicar pressao na tubulagéo.

Conexdes com rosca

Verificar a compatibilidade do padrao de rosca que serdo unidas para garantir que elas se
encaixem.

Aplique a fita veda rosca no sentido horario sobre a rosca da ponta que sera unida, para se
ter uma vedacao hermética. Nao deixar excesso de fita sobre a extremidade da rosca, pois
pode causar ruptura da conexao.

Rosquei as pegas com as maos, da esquerda para a direita (sentido horario), sem aplicar um
aperto excessivo. A forma de rosquear €& importante para preservar a integridade da
tubulagéao, evitar vazamentos e nao danificar a rosca.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protecéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagdo deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVICOS INCLUIDOS NOS PREGOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢ao do servico.

CRITERIO DE MEDIGAO

Por unidade instalada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugao dos ensaios de estanqueidade conforme procedimentos DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotagéo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Tecnica (RRT) do profissional.
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NORMAS
NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com

junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.
NBR 5626 — Instalacdo Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagao do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicacdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgado Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edicdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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Caddigo Descricao do servigo Und
Adaptador de PVC soldavel com flanges livres para caixa d'agua, DN
141527 und
75mm x 2.1/2"

Ultima atualizacédo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Diametro nominal: 75 mm x 2.1/2"

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Temperatura nominal: 20 °C

Temperatura maxima: 45°C

Conexao Soldavel: Junta soldavel com aplicagao de adesivo PVC

Roscas de transi¢do no padrao BSP

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria para ligacdo da tubulagdo a caixa d'agua,
evitando vazamento pelo furo da caixa, conforme especificacao de projeto executivo.
Orienta-se que as instalagdes nunca devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO

Juntas soldaveis

Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicagdo do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de jungéo das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas

na posigao final desejada.
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Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido

aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o
adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente.

Para realizar um teste de pressao, aguarde 12 horas apds a aplicagao do adesivo antes de
aplicar pressao na tubulagéo.

Conexoes com rosca

Verificar a compatibilidade do padrao de rosca que serdo unidas para garantir que elas se
encaixem.

Aplique a fita veda rosca no sentido horario sobre a rosca da ponta que sera unida, para se
ter uma vedacao hermética. Nao deixar excesso de fita sobre a extremidade da rosca, pois
pode causar ruptura da conexao.

Rosquei as pegas com as maos, da esquerda para a direita (sentido horario), sem aplicar um
aperto excessivo. A forma de rosquear € importante para preservar a integridade da
tubulagéao, evitar vazamentos e nao danificar a rosca.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protecéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagdo deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PREGOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execugao do servigo.

CRITERIO DE MEDIGAO

Por unidade instalada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugdo dos ensaios de estanqueidade conforme procedimentos DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotagédo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Tecnica (RRT) do profissional.
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NORMAS
NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com

junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.
NBR 5626 — Instalacdo Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagao do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicacdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgado Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edicdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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Caddigo Descricao do servigo Und
141906 Tubo de PVC rigido soldavel branco, para esgoto série normal, DN 40mm

m
(1.1/2"), inclusive conexdes

Ultima atualizacédo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Branca

Diametro externo nominal: 40 mm com bolsas para juntas soldaveis
Classe de rigidez: 7.000 Pa

Temperatura maxima de trabalho: 45° C em regime n&o continuo
Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 3 ou 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagdes prediais de esgoto e ventilacdo, para conducédo de dejetos,
escoamento por gravidade ndo submetida a pressdo, embutidas ou aparentes em locais
cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificacdo de projeto executivo. Orienta-

se para que nunca as instalagées devem ser embutidas em elementos estruturais de concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicacao do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de juncao das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite 0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posigao final desejada.

Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de
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pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execugao do servigo, consistindo na abertura
e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, escavacgao e reaterro apiloado em
valas de até 60cm ou fixacao por abragadeiras, suportes, etc.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orgamentacgao e estimativa de

custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condigdes de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execucao dos ensaios deve ser executada conforme o procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotacao de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS
NBR5688: Sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagdo — Tubos e
conexdes de PVC, tipo DN Requisitos. Rio de Janeiro, 2010.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.

NBR7367: Projeto e assentamento de tubulacées de PVC rigido para sistemas de esgoto

sanitario. Rio de Janeiro, 1988.
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NBR 8160: Instalagbes prediais de esgoto sanitario — Projeto e execucéo. Rio de Janeiro,
1999.
NBR 9054: Tubo de PVC rigido coletor de esgoto sanitario —Verificagdo da estanqueidade de

juntas elasticas submetidas a pressao hidrostatica externa. Rio de Janeiro, 1985

NBR 9055: Tubo de PVC rigido coletor de esgoto sanitario —Verificacdo da estanqueidade de
juntas elasticas submetidas ao vacuo parcial interno. Rio de Janeiro, 1985

NBR 10569: Conexdes de PVC rigido com junta elastica, para coletor de esgoto sanitario —

Tipos e dimensoes. Rio de Janeiro,1988.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicagdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizagdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educacgao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construcéo Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edicdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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Caddigo Descrigao do servigo Und
Tubo de PVC rigido soldavel branco, para esgoto série normal, DN 50mm
141907 m
(2"), inclusive conexdes

Ultima atualizacédo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Branca

Diametro externo nominal: 50 mm com bolsa de dupla agao
Classe de rigidez: 8.000 Pa

Temperatura maxima de trabalho: 45° C em regime n&o continuo
Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 3 ou 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagdes prediais de esgoto e ventilacdo, para conducédo de dejetos,
escoamento por gravidade ndo submetida a pressdo, embutidas ou aparentes em locais
cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificacdo de projeto executivo. Orienta-

se para que nunca as instalagées devem ser embutidas em elementos estruturais de concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicacao do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de juncao das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite 0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posigao final desejada.

Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de

Departamento de Edificacées e de Rodovias do Espirito Santo - DER-ES
f' 7 \ . 27 3636-2000 | 3636-4401 | der@der.es.gov.br
N f,(:w‘y\"" Av. Marechal Mascarenhas de Moraes. 1501 - Ilha de Santa Maria. Vitoria - ES. 29051-015

GOVERNO DO ESTAD
DO ESPIRITO SANT!




‘l I Folha: | Revisio:

DER ES CADERNO TECNICO DE ESPECIFICAGAO 213 | 00

DEPARTAMENTO DE EDIFICACOES E
DE RODOVIAS DO ESPIRITO SANTO

pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execugao do servigo, consistindo na abertura
e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, escavacgao e reaterro apiloado em
valas de até 60cm ou fixacao por abragadeiras, suportes, etc.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orgamentacgao e estimativa de

custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condigdes de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execucao dos ensaios deve ser executada conforme o procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotacao de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR5688: Sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagdo — Tubos e
conexdes de PVC, tipo DN Requisitos. Rio de Janeiro, 2010.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.
NBR7367: Projeto e assentamento de tubulacées de PVC rigido para sistemas de esgoto
sanitario. Rio de Janeiro, 1988.

NBR 8160: Instalagbes prediais de esgoto sanitario — Projeto e execucéo. Rio de Janeiro,
1999.
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NBR 9054: Tubo de PVC rigido coletor de esgoto sanitario —Verificagdo da estanqueidade de

juntas elasticas submetidas a presséao hidrostatica externa. Rio de Janeiro, 1985

NBR 9055: Tubo de PVC rigido coletor de esgoto sanitario —Verificagdo da estanqueidade de
juntas elasticas submetidas ao vacuo parcial interno. Rio de Janeiro, 1985

NBR 10569: Conexdes de PVC rigido com junta elastica, para coletor de esgoto sanitario —

Tipos e dimensoes. Rio de Janeiro,1988.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicacdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edicdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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Caddigo Descrigao do servigo Und
Tubo de PVC rigido soldavel branco, para esgoto série normal, DN 75mm
141908 m
(3"), inclusive conexdes

Ultima atualizacédo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Branca

Diametro externo nominal: 75 mm com bolsa de dupla agao
Classe de rigidez: 3.300 Pa

Temperatura maxima de trabalho: 45° C em regime n&o continuo
Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 3 ou 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagdes prediais de esgoto e ventilacdo, para conducédo de dejetos,
escoamento por gravidade ndo submetida a pressdo, embutidas ou aparentes em locais
cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificacdo de projeto executivo. Orienta-

se para que nunca as instalagées devem ser embutidas em elementos estruturais de concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicacao do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de juncao das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite 0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posigao final desejada.

Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de
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pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execugao do servigo, consistindo na abertura
e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, escavacgao e reaterro apiloado em
valas de até 60cm ou fixacao por abragadeiras, suportes, etc.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orgamentacgao e estimativa de

custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condigdes de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execucao dos ensaios deve ser executada conforme o procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotacao de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR5688: Sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagdo — Tubos e
conexdes de PVC, tipo DN Requisitos. Rio de Janeiro, 2010.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.
NBR7367: Projeto e assentamento de tubulacées de PVC rigido para sistemas de esgoto
sanitario. Rio de Janeiro, 1988.

NBR 8160: Instalagbes prediais de esgoto sanitario — Projeto e execucéo. Rio de Janeiro,
1999.
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NBR 9054: Tubo de PVC rigido coletor de esgoto sanitario —Verificagdo da estanqueidade de

juntas elasticas submetidas a presséao hidrostatica externa. Rio de Janeiro, 1985

NBR 9055: Tubo de PVC rigido coletor de esgoto sanitario —Verificagdo da estanqueidade de
juntas elasticas submetidas ao vacuo parcial interno. Rio de Janeiro, 1985

NBR 10569: Conexdes de PVC rigido com junta elastica, para coletor de esgoto sanitario —

Tipos e dimensoes. Rio de Janeiro,1988.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicacdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edicdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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Caodigo Descrigdo do servigo Und
141909 Tubo de PVC rigido soldavel branco, para esgoto série normal, DN 100mm

m
(4"), inclusive conexdes

Ultima atualizacédo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Branca

Diametro externo nominal: 100 mm com bolsa de dupla acao
Classe de rigidez: 1.500 Pa

Temperatura maxima de trabalho: 45° C em regime n&o continuo
Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 3 ou 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagdes prediais de esgoto e ventilacdo, para conducédo de dejetos,
escoamento por gravidade ndo submetida a pressdo, embutidas ou aparentes em locais
cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificacdo de projeto executivo. Orienta-

se para que nunca as instalagées devem ser embutidas em elementos estruturais de concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicacao do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de juncao das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite 0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posigao final desejada.

Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de
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pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execugao do servigo, consistindo na abertura
e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, escavacgao e reaterro apiloado em
valas de até 60cm ou fixacao por abragadeiras, suportes, etc.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orgamentacgao e estimativa de

custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condigdes de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execucao dos ensaios deve ser executada conforme o procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotacao de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR5688: Sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagdo — Tubos e
conexdes de PVC, tipo DN Requisitos. Rio de Janeiro, 2010.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.
NBR7367: Projeto e assentamento de tubulacées de PVC rigido para sistemas de esgoto
sanitario. Rio de Janeiro, 1988.

NBR 8160: Instalagbes prediais de esgoto sanitario — Projeto e execucéo. Rio de Janeiro,
1999.
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NBR 9054: Tubo de PVC rigido coletor de esgoto sanitario —Verificagdo da estanqueidade de

juntas elasticas submetidas a presséao hidrostatica externa. Rio de Janeiro, 1985

NBR 9055: Tubo de PVC rigido coletor de esgoto sanitario —Verificagdo da estanqueidade de
juntas elasticas submetidas ao vacuo parcial interno. Rio de Janeiro, 1985

NBR 10569: Conexdes de PVC rigido com junta elastica, para coletor de esgoto sanitario —

Tipos e dimensoes. Rio de Janeiro,1988.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicacdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edicdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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Caddigo Descricao do servigo Und
141910 Tubo de PVC rigido soldavel branco, para esgoto série normal, DN 150mm

m
(6"), inclusive conexdes

Ultima atualizacédo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Branca

Diametro externo nominal: 150 mm com bolsa de dupla acao
Classe de rigidez: 1.500 Pa

Temperatura maxima de trabalho: 45° C em regime n&o continuo
Comprimento das barras: Fornecidos em barras de 3 ou 6 metros

Conexdes: Fornecidos em unidades

APLICACAO

Utilizada em instalagdes prediais de esgoto e ventilacdo, para conducédo de dejetos,
escoamento por gravidade ndo submetida a pressdo, embutidas ou aparentes em locais
cobertos e protegidos de intempéries, conforme especificacdo de projeto executivo. Orienta-

se para que nunca as instalagées devem ser embutidas em elementos estruturais de concreto.

METODO DE EXECUGAO
Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicacao do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de juncao das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite 0 excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posigao final desejada.

Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido
aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.

Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente. Para realizar um teste de
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pressdo, aguarde 12 horas apos a aplicacdo do adesivo antes de aplicar pressado na

tubulacéo.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protegéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagao deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVIGOS INCLUIDOS NOS PRECOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execugao do servigo, consistindo na abertura
e fechamento de rasgos em alvenaria sem revestimento, escavacgao e reaterro apiloado em
valas de até 60cm ou fixacao por abragadeiras, suportes, etc.

O custo médio das conexdes foi considerado por equivaléncia em custo de comprimento de
tubo. Esse processo foi utilizado para simplificar o processo de orgamentacgao e estimativa de

custos recomenda-se o levantamento in-loco das conexdes.

CRITERIO DE MEDIGAO

m por comprimento de tubulagdo executada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condigdes de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execucao dos ensaios deve ser executada conforme o procedimento DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotacao de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) do profissional.

NORMAS

NBR5688: Sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagdo — Tubos e
conexdes de PVC, tipo DN Requisitos. Rio de Janeiro, 2010.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.
NBR7367: Projeto e assentamento de tubulacées de PVC rigido para sistemas de esgoto
sanitario. Rio de Janeiro, 1988.

NBR 8160: Instalagbes prediais de esgoto sanitario — Projeto e execucéo. Rio de Janeiro,
1999.
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NBR 9054: Tubo de PVC rigido coletor de esgoto sanitario —Verificagdo da estanqueidade de

juntas elasticas submetidas a presséao hidrostatica externa. Rio de Janeiro, 1985

NBR 9055: Tubo de PVC rigido coletor de esgoto sanitario —Verificagdo da estanqueidade de
juntas elasticas submetidas ao vacuo parcial interno. Rio de Janeiro, 1985

NBR 10569: Conexdes de PVC rigido com junta elastica, para coletor de esgoto sanitario —

Tipos e dimensoes. Rio de Janeiro,1988.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicacdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-
composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES_E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edicdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>

\1"% ‘(:"‘\:

Q L ~ . 7 s _ _
GOVERNO DO ESTADO .’\?r‘g 4 Departamento de Edificacées e de Rodovias do Espirito Santo - DER-ES

DO ESPIRITO SANTO F\(" ~+ Q’f 27 3636-2000 | 3636-4401 | der@der.es.gov.br
Q %—1\ 9 Av. Marechal Mascarenhas de Moraes. 1501 - Ilha de Santa Maria. Vitoria - ES. 29051-015
*

3\



DER-ES

DEPARTAMENTO DE EDJFICAQ()ES E
DE RODOVIAS DO ESPIRITO SANTO

Caderno Técnico

14 - INSTALACOES HIDROSSANITARIAS

1421 - CAIXAS DE PVC / EQUIPAMENTOS



‘l I Folha: | Revisio:

DER ES CADERNO TECNICO DE ESPECIFICAGAO 13| 00

DEPARTAMENTO DE EDIFICACOES E
DE RODOVIAS DO ESPIRITO SANTO

Caddigo Descricao do servigo Und
142123 | Adaptador de PVC soldavel com anel para caixa d'agua, DN 20mm x 1/2" | und

Ultima atualizagdo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Material: Policloreto de Vinila (PVC)

Cor: Marrom

Diametro nominal: 20 mm x 1/2"

Pressao de servigo: 750 kPa a 20° C

Sobrepressdo maxima: 250 kPa

Temperatura nominal: 20 °C

Temperatura maxima: 45°C

Conexao Soldavel: Junta soldavel com aplicagao de adesivo PVC

Roscas de transigdo no padrao BSP

APLICACAO

Utilizada em instalagbes prediais de agua fria para ligacdo da tubulagdo a caixa d'agua,
evitando vazamento pelo furo da caixa, conforme especificacao de projeto executivo.
Orienta-se que as instalagdes nunca devem ser embutidas em elementos estruturais de

concreto.

METODO DE EXECUGAO

Juntas soldaveis

Corte: Utilize arco de serra para cortar o tubo de PVC no esquadro.
Lixamento: Lixe as superficies a serem soldadas com uma lixa d’agua 100.

Limpeza: Utilize Solugdo Preparadora, para remover impurezas, gorduras e garantir uma
aderéncia adequada.

Aplicacao do adesivo: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico na area de juncao das
pecas que serdo soldadas. Use um pincel ou o bico da bisnaga do adesivo para aplica-lo.
Evite o excesso de adesivo para evitar escorrimentos indesejados.

Encaixe: Una as extremidades a serem soldadas de uma vez, promovendo um leve
movimento de rotacdo de V4 de volta entre as pecas enquanto as encaixa. Posicione as pecas
na posigao final desejada.

Remocao do excesso de adesivo: Remova qualquer excesso de adesivo que tenha sido

aplicado nas superficies ou que tenha escorrido durante o processo.
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Tempo de cura: Aguarde 1 hora antes de encher a tubulagdo com agua. Isso permitira que o

adesivo se cure adequadamente e garanta uma solda resistente.

Para realizar um teste de pressao, aguarde 12 horas apés a aplicagado do adesivo antes de
aplicar pressao na tubulagéo.

Conexdes com rosca

Verificar a compatibilidade do padrao de rosca que serdo unidas para garantir que elas se
encaixem.

Aplique a fita veda rosca no sentido horario sobre a rosca da ponta que sera unida, para se
ter uma vedacao hermética. Nao deixar excesso de fita sobre a extremidade da rosca, pois
pode causar ruptura da conexao.

Rosquei as pegas com as maos, da esquerda para a direita (sentido horario), sem aplicar um
aperto excessivo. A forma de rosquear é importante para preservar a integridade da tubulagao,
evitar vazamentos e nao danificar a rosca.

Armazenagem: Os tubos devem ser armazenados na posigao horizontal e as conexdes em
caixas. Em locais que tenha protecéo contra exposicao solar. Evite o contato direto ao solo,
produtos quimicos agressivos ou proximidade de esgotos.

A instalagdo deve ser testada com ensaios de estanqueidade em conformidade com a NBR
5626.

SERVICOS INCLUIDOS NOS PREGOS

Fornecimento dos materiais e mao de obra para execug¢ao do servico.

CRITERIO DE MEDIGAO

Por unidade instalada.

RECEBIMENTO

Apenas quando atendidas todas as condi¢des de projeto. Verificar a qualidade visualmente
para garantir sua integridade como: uniformidade na cor, auséncia de defeitos visiveis tais
como: corpos estranhos, trincas, bolhas, rachaduras, etc.

A execugao dos ensaios de estanqueidade conforme procedimentos DER-001 - Ensaio de
estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR 5626, a Contratada devera
apresentar laudo do teste e deve constar a Anotagéo de Responsabilidade Técnica (ART) ou

Registro de Responsabilidade Tecnica (RRT) do profissional.

NORMAS
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NBR 5648 — Sistemas prediais de agua fria — Tubos e conexdes de PVC 6,3PN 750kPa, com
junta soldavel - Requisitos. Rio de Janeiro, 1999.
NBR 5626 — Instalagao Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

NBR 7231 - Conexdes de PVC - Verificagao do comportamento ao calor. Rio de Janeiro, 1999.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicacdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizacdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
FDE — Fundagao Para o Desenvolvimento da Educagao. Catalogo Técnico de Servigos. Sao
Paulo: FDE, Outubro de 2013

FEDERAL, Caixa Econémica. SINAPI — indice da Construgao Civil. Brasil, Governo Federal.
Disponivel em:<https://www.caixa.gov.br/Downloads/sinapi-composicoes-aferidas-sumario-

composicoes-
aferidas/SUMARIO_DE_PUBLICACOES _E_DOCUMENTACAO_DO_SINAPI.pdf >

TCPO, Tabelas de Composi¢ao de Precos para Orgamentos.142. edigdo. Sdo Paulo: Ed.
Pini, 2012.

Tigre. Disponivel em: <https://www.tigre.com.br/catalogos-tecnicos>
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DER-001 Ensaio de estanqueidade (Teste Hidrostatico) em conformidade com a NBR
5626

Ultima atualizacédo: 11/2023

DESCRIGAO TECNICA

Os ensaios de estanqueidade, devem ser realizados quando as tubulacdes ainda estiverem
expostas, permitindo inspecgao visual e eventuais reparos necessarios.

Nas condigdes citadas acima, os ensaios de estanqueidade podem ser viaveis apenas se
realizados por partes. Porém, estas verificagdes por partes, deverdo ser complementadas
por verificagdes globais para garantir que a instalagéo predial de agua fria esteja integralmente

estanque, ao final.

ENSAIOS POR PARTES

Preenchimento com agua: As tubulagbes que serdo testadas devem ser preenchidas com
agua, garantindo que o ar seja completamente expelido. Isso € importante para evitar a
presenca de bolsas de ar que possam afetar o resultado do ensaio.

Pressurizagao: Aplique uma pressdo a tubulagcdo que seja 50% superior a pressao
hidrostatica. Aplique uma presséao a tubulagao que seja 50% superior a pressao hidrostatica
da secdo critica prevista em projeto. No entanto, a pressao nunca deve ser menor que 100
kPa (10 metros de coluna d'agua) em qualquer parte do sistema. Esse valor é utilizado para
criar uma sobrepressao que permite a deteccado de eventuais vazamentos.

Pressurizagdo gradual: Utilize um pressurizador com mandmetro para elevar
gradativamente a pressao no sistema. Esse equipamento permitira uma leitura precisa da
pressao aplicada. Em alguns casos, a fiscalizagdo pode aceitar um ensaio com a pressao de
agua disponivel, sem a necessidade de uso de bombas para pressurizagao.

Inspecao visual: Ao atingir o valor da press&o de ensaio, inspecione visualmente toda a
instalacédo, observando qualquer queda de pressao no manémetro. Procure por vazamentos
e corrija-os imediatamente. Se houver vazamentos, eles devem ser reparados e o teste deve
ser repetido até que ndo ocorram mais vazamentos e a pressao seja mantida.

Duracgédo do ensaio: A instalacado sera considerada estanque se nao houver vazamentos ou
queda de pressao apds uma hora de pressurizacdo. Esse tempo permite verificar se o sistema
mantém sua integridade ao longo do periodo de teste.

Verificagao do fluxo de agua: Apos o ensaio de estanqueidade, € importante verificar se a

agua flui livremente nos pontos de utilizagéo, como torneiras, chuveiros e outros dispositivos.
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Certifique-se de que nao haja nenhuma obstru¢ao que possa interferir no fluxo adequado de

agua.

ENSAIO GLOBAL

Consiste em testar a estanqueidade do sistema como um todo, verificando se nao ha
vazamento em nenhuma parte da instalagdo. Fundamental para garantir que a instalagéo
esteja integralmente estanque, mesmo considerando as inspec¢des por partes realizadas.
Tanto no ensaio por partes como no ensaio global, as pegas sanitarias (lougas e metais)
podem estar instaladas. Onde nao houver a possibilidade de instalar a peca sanitaria final, os
pontos de utilizagdo devem ser vedados com plug e fita veda rosca.

Apos o ensaio de estanqueidade, deve ser verificado se a agua flui livremente nos pontos de

utilizagdo, n&do havendo nenhuma obstrugéo.

NORMAS
NBR 5626 — Instalacdo Predial de Agua Fria. Rio de Janeiro, 1998.

Obs.: E importante ressaltar que as edicdes das normas mencionadas neste documento
estavam em vigor no momento da publicagdo e, portanto, podem ter sido atualizadas ou
revisadas desde entdo. Para garantir a conformidade com as normas mais recentes, €
recomendavel verificar a existéncia de edicbes mais recentes e se familiarizar com suas
atualizagdes e revisdes antes de realizar qualquer trabalho ou projeto. E sempre importante
estar atualizado com as normas mais recentes para garantir a qualidade e a seguranga do

trabalho realizado.

BIBLIOGRAFIA
ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 5626: Instalagdo predial de

agua fria. Rio de Janeiro, 1998.
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